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Esta é a primeira edicao de 2011 do newsletter bimestral da ISA Secdao Sao Paulo. Nesta
edicdo, sao apresentados dois artigos de empresas do segmento.

Apresentamos também um resumo do nosso ultimo ETM (Encontro Técnico Mensal),
realizado em S3ao Paulo em 24 de novembro, na BRASKEM, cujo tema foi “Novas
Metodologias de Contrato de Manutengao envolvendo Desempenho e Disponibilidade”.

Além disso, destacamos o Happy Hour que aconteceu no dia 01 de dezembro, em Moema
(Da Quina Bar) na cidade de Sao Paulo, reunindo aproximadamente 50 associados.

Confira também o calendario de eventos de 2011 atualizado.

Gostariamos de reforcar que aceitamos temas disponibilizados pelos sécios, desde que
contenham informacgoes de novas solugoes tecnolégicas ou assuntos de interesse, para
publicarmos no nosso jornal.

A. Tomé Guerra — ISA Secgao SP — Comité de Publicagbes
B. Carlos Gury — ISA Secao SP — Comité de Publicacoes

Visitem também o nosso site: www.isasp.org.br

- ETM sobre Contrato de Manutencao envolvendo Desempenho e Disponibilidade
http://www.isasp.org.br/site/newsletter/JAneiro 2011 pag 2

- Happy Hour com os socios
http://www.isasp.org.br/site/newsletter/Janeiro 2011 pag 3

- Artigo Técnico da Yokogawa sobre Influéncia da pressao estatica na medigao indireta
de vazdo e nivel por pressdo diferencial
http://www.isasp.org.br/site/newsletter/Janeiro 2011 pag 4

- Artigo Técnico da HARTING sobre Tecnologia Fast Track Switching
http://www.isasp.org.br/site/newsletter/Janeiro 2011 pag 5

- Calendario oficial de eventos para o ano de 2011 atualizado
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Aconteceu no ultimo dia 24 de novembro de 2010, nas dependéncias da BRASKEM em Capuava, mais um dos
Eventos Técnicos promovidos pela Secédo SP. O referido Evento contou com o tema Novas Metodologias de Contrato
de Manutencédo Envolvendo Desempenho e Disponibilidade e reuniu mais de 70 pessoas, entre funcionarios da prépria
BARSKEM e também profissionais do Pélo Petroquimico de Maua e grande ABC.

A HONEYWELL, por intermédio de seu colaborador, Sr. Carlos Araujo, palestrou sobre o tema “Lifecycle Services”,
onde enfatizou a necessidade de suporte aos sistemas de Automacéo, devido a introdugédo de novas tecnologias,
pouca quantidade de especialistas e necessidade de treinamentos especificos, envelhecimento dos sistemas, etc.,
baseando-se nos pilares de Efficiency/Safety/Reliability, e com solugbées para acompanhar o ciclo de vida nas fases de
Maintain/Support/Optimize/Change, apresentando varias op¢des de modalidades de contratos de manutengao.

Ja a Empresa METSO, através do Sr. Silvano Oliveira, abordou o tema “Contratos de Manutengéo

de Valvulas com Visédo de Longo Prazo e na Performance”, e se baseou no modelo de contrato por performance,
mostrando que as valvulas sdo os elementos com maior % de causa de problemas operacionais e/ou de perdas de
producéo. Esse tipo de contrato deve encontrar o melhor balango entre Qualidade (Confiabilidade), Produgao
(Disponibilidade), Meio-ambiente (Sustentabilidade) e Custos. Ferramentas preditivas de analise de valvulas permitem
reduzir manutengdes desnecessarias com retirada de valvulas e consequentemente grande redugéo de custos.

Ja a Empresa EMERSON, através do Sr. Claudio Fayad, abordou o tema “Metodologia e Beneficios da Manutengéo
Colaborativa” apresentando varias modalidades disponiveis de contrato.

A Ultima palestra foi ministrada pela prépria BRASKEM, pela Gerente de Automacao Marcia Silva, abordando o tema
“Modelo de Gestao da Disponibilidade e Desempenho dos Sistemas de Automagao”, mostrando a evolugéao dos
contratos de manutengao para o modelo de “Parceria Estratégica”, com foco em disponibilidade e desempenho e

reducao de custos de manutengdes corretivas.

Ao termino do Evento, os participantes foram convidados a participarem de um Brunch de confraternizagéo que foi
servido nas dependéncias da BRASKEM, que acabou aproximando a todos e servindo de um excelente canal de
networking.



http://www.isasp.org.br/site/index.php?p=30&id=61##
http://www.isasp.org.br/site/index.php?p=30&id=61##
http://www.isasp.org.br/site/index.php?p=30&id=61##
http://www.isasp.org.br/site/index.php?p=30&id=61##
http://www.isasp.org.br/site/index.php?p=30&id=61##
http://www.isasp.org.br/site/index.php?p=30&id=61##
http://www.isasp.org.br/site/index.php?p=30&id=61##
http://www.isasp.org.br/site/index.php?p=30&id=61##
http://www.isasp.org.br/site/index.php?p=30&id=61##
http://www.isasp.org.br/site/index.php?p=30&id=61##
http://www.isasp.org.br/site/index.php?p=30&id=61##
http://www.isasp.org.br/site/index.php?p=30&id=61##
http://www.isasp.org.br/site/index.php?p=30&id=61##
http://www.isasp.org.br/site/index.php?p=30&id=61##
http://www.isasp.org.br/site/index.php?p=30&id=61##
http://www.isasp.org.br/site/index.php?p=30&id=61##

Integragéo dos socios. Essa foi a estratégia usada pela Diretoria da ISP SP para o encerramento de suas
atividades de 2010.

O Evento aconteceu no dia 01 de dezembro, em Moema (Da Quina Bar) na cidade de S&o Paulo, reunindo
aproximadamente 50 associados.

“O intuito do Evento é o de aproximar o corpo associativo da Se¢ao num ambiente informal e descontraido e em
paralelo realizar uma prestacao de contas referente as nossas agbes” afirmou Roberto Magalhdes o presidente da
Secéo SP.

Trata-se da 2° edi¢cdo deste Evento, sendo o primeiro ocorrido em 2009, ocasido da comemoragdo dos 20 anos da
Secgao.

Atualmente a Segdo SP é a maior Sec¢ao do Distrito 4 em nimero de sécios profissionais, totalizando perto de 250
pessoas, Além disso, a Segéo é a mais antiga do Distrito, tendo completado 20 em 2009.

Somente no ano de 2010, a Sec¢&o organizou 06 Eventos técnicos, os quais reuniu mais de 1,200 pessoas, sendo
que 03 destes Eventos ocorreram dentro de importantes industrias, como Petrobras, Oxiteno e Braskem.

Esse formato de Evento além de se tornar um excelente canal entre fornecedor e industria, aproxima de forma
efetiva as novas tendéncias de seus usuarios finais, de um modo mais assertivo.
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IARTIGO ISA SECAO SAO PAULO|

Influéncia da pressao estatica na medicao
indireta de vazao e nivel por pressao
diferencial.

William Kishi, (william.kishi@br.yokogawa.com) — Engenharia de Instrumentagc&o
industrial da Yokogawa América do Sul.

INTRODUGAO

Visando sempre a melhor precisdo em aplicagdes exigentes de controle de nivel e
vazao buscamos no mercado a melhor opgao custo x beneficio que atenda a
aplicacdo de forma segura e precisa. Existem no mercado diversas tecnologias
consagradas para a medi¢gao de vazao e nivel, mas vamos citar no presente artigo
apenas a medicdo indireta das variaveis por pressao diferencial.

O unico problema é que as vezes esquecemos alguns detalhes cruciais que
implicam no resultado final da medicdo, como por exemplo, a pressao estatica
exercida em um processo real (influéncia das condi¢des climaticas, pressao estatica
e pressao de processo).

A definicdo de pressao estatica € o peso exercido por uma coluna liquida em
repouso ou que esteja fluindo perpendicularmente a tomada de impulso do
transmissor de presséao diferencial.

A presséao estatica esta sempre presente na medicdo de pressio diferencial como
podemos observar na figura abaixo:
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A pressao estatica € aplicada igualmente nas duas tomadas do transmissor de
pressao diferencial (High side and Low side) e isto pode variar a caracteristica do
sinal de saida do transmissor DP. Este efeito € chamado de “Efeito da presséao
estatica” e pode afetar o “zero” e o0 “span” do transmissor. O resultado real deste
efeito é calculado conforme ETP (Erro total provavel) disponibilizado pelo fabricante.
O ETP é uma combinacéo de fatores, tais como: Efeito da temperatura, efeito da

pressao estatica, efeito do span, variagcdo da tensao de alimentagcao, span calibrado
e etc.
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Portanto, a pressao estatica ndo pode ser desconsiderada para obtermos o maximo
de precisao e exatidao que um transmissor pode oferecer.
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COMPENSAQIT\Q DINAMICA DA PRESSAO ESTATICA COM O
SENSOR DE SILICIO RESSONANTE

Com o sensor de silicio-ressonante podemos medir a pressao diferencial, pressao
estatica e temperatura com um unico chip. Esta tecnologia de multi-sensores



permite fazer a correcdo e/ou compensacgao da pressao estatica exercida e efeitos
de temperatura.

Silicon resonant sensor computing flow
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A grande vantagem é a redugédo de custos de instrumentagdo, pois ndo sera
necessaria a montagem de um transmissor de pressdo para captar a pressao
estatica. Além disso o sensor oferece 6tima estabilidade de zero, alta precisao e
repetibilidade.
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CONCLUSAO

Comparando-se as condi¢cdes laboratoriais na qual os transmissores de pressao
sdao submetidos com a condigdo real de processo no qual os transmissores sao
instalados fica claro que a pressao estatica influencia na medicdo e
consequentemente no resultado final, ou seja, a precisdo ndo sera a mesma
especificada pelo fabricante. E importante considerar todos os aspectos para que o
controle de vazado e nivel seja preciso utilizando-se um transmissor de pressao
diferencial. O sensor de silicio-ressonante utilizado nos transmissores de pressao
Yokogawa permite a medigdo de variaveis como a pressao diferencial, pressao
estatica, temperatura e densidade simultaneamente, que reduz drasticamente os
custos com instrumentagao e nos proporciona um controle eficaz do processo.
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Tecnologia Fast Track Switching garante maximo desempenho para a

Tl de Automacgao
Gustavo Hideki Yokoyama (gustavo.yokoyama@HARTING.com), Engenheiro de
Vendas,

A Tl de Automacéao causou diversas discussdes sobre o uso da Ethernet na industria,
onde o fator mais importante é trazer beneficios para o usuario.

Para a Automacéo, € essencial ter um excelente desempenho através do transporte de
dados de forma deterministica. Porém, com a atual tecnologia de chaveamento da
Ethernet padrdo, ndo € possivel alcancar tal desempenho, sendo que os beneficios da
Tl de Automacgao para o usuario, s6 podem ser percebidos combinando a Ethernet
padrdo com uma nova tecnologia de chaveamento.

Comunicagao Ethernet em Aplicagoes Industriais

A grande euforia da Ethernet ocorrida em 2000, ocasionou uma enorme expectativa em
se ter uma rede para todas aplicagdes. Porém, logo ficou claro que, embora a Ethernet
fosse a tecnologia certa, ela ndo satisfazia completamente os requisitos da Automacgao
em termos de redes consistentes.

Entdo, o que aconteceu?

Quando aplicado na Automacdo, o desempenho da Ethernet provou ainda ndo ser
suficiente para substituir totalmente os sistemas de barramento de campo atuais.

Houve entdo, um grande esfor¢o para desenvolver ainda mais a Ethernet, resultando
em diferentes protocolos industriais baseados na IEEE 802.3, transformando-a em uma
solugdo proprietaria. Esta solugdo acabou gerando incompatibilidade entre
equipamentos e aplicagdes. Contudo, estas redes Ethernet proprietarias mudaram a
camada 2 (Enlace) do modelo OSI, resolvendo o problema de desempenho. Em outras
palavras, seu desempenho em termos de determinismo, velocidade, topologia e
instalagao € semelhante ao dos sistemas de barramento de campo atuais.

A abordagem visionaria da Tl de Automacgao aconteceu em 2006 para contrariar a
divergéncia do padrao Ethernet e assegurar uma plataforma de comunicag¢ao uniforme
para a Tl de escritorio e a Automacao Industrial.

Hoje, o ciclo de vida da Ethernet Industrial se desassociou do padrao Ethernet,
marcando assim, o nascimento da Tl de Automacao.

Tl de Automacao - Plataforma unica para todas aplicagoes

A Tl de Automacéao € a plataforma de comunicacdo para todas as aplicagdes de uma
empresa de producgao industrial.

Seu principio é o seguinte: todas as aplicagcdes sao interligadas por uma rede Ethernet
uniforme. Isto assegura uma comunicagdo direta entre as diversas aplicagbes da

1



industria que determinam o processo de negdcio, por exemplo, ERP, PIMS e MES. Esta
comunicacao direta evita transicbes complexas, acelera os processos e as tomadas de
decisoes, resultando em processos empresariais mais eficientes.

As redes baseadas em Tl de Automacgao oferecem importantes beneficios ao usuario
como: reducao dos custos, simplificacdo da instalacdo e aumento da disponibilidade.

Chaveamento - A principal tecnologia da Tl de Automacgao

No mundo inteiro existe um imenso numero de equipamentos com interface Ethernet e
o0 método de chaveamento estabelecido atualmente é o Store-and-Forward que
armazena, analisa e s6 entdo, repassa a mensagem. Este método é referéncia em
termos de universalidade.

As inovagdes na Automagdo sdo incentivadas por novas tecnologias que sé&o
integradas em novos equipamentos e que por via de regra, possuem uma interface
Ethernet. Com isto, a abertura do padréao Ethernet também significa, abertura para
inovagodes.

Ainda sobre o método de chaveamento Store-and-Forward, ele somente oferece alto
desempenho em hierarquias planas, porém devido este método utilizar QoS (Quality of
Service) ndo garante que as mensagens de alta prioridade ultrapassem as de
prioridade mais baixa.

Existe entdo, outro método de chaveamento que garante que as mensagens de alta
prioridade ultrapassem as de prioridade mais baixa denominado Cut-Through, onde
este analisa somente o cabegalho e rapidamente encaminha a mensagem. Com este
métdo somente os protocolos prioritarios oferecem desempenho comparavel. Mas
ainda ndo é o suficiente para garantir determinismo com ambos os métodos de
chaveamento Store-and-Forward e Cut-Through, ou seja, ineficiente para a Automacao.
A priorizagédo de protocolos conforme o IEEE 802.1q também é ineficaz, pois os
protocolos de Automacgdo competem com protocolos de mesma prioridade ou de
prioridades mais altas, ocasionando um atraso estatistico que também, é inaceitavel na
Automacéo.

Os dois principais mecanismos de atraso em um Switch Ethernet sao:

Se a fila de uma porta de entrada (memodria) de um switch Ethernet estiver saturada
com o trafego de outros protocolos de mesma prioridade ou prioridade mais alta que a
dos protocolos de Automacao, isto ocasionara atrasos no envio das mensagens de
Automacao.
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Fig. B: The effect of frames with equal or higher priority
on automation frames

Se a porta de saida de um switch Ethernet estiver saturada de mensagens, os
protocolos de Automacéao de alta prioridade devem esperar pela liberacdo da porta.
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Fig. C: The effect of a low-pnority frame at the output port
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Por exemplo, se uma mensagem de baixa prioridade com comprimento de 1500 bytes
estiver na porta de saida, a mensagem de Automacdo de alta prioridade tem que
esperar até 125 ysegundos pela liberagao da porta.

Assim, o determinismo requerido pela Automagao nao € garantido pela atual tecnologia
de chaveamento, pois os protocolos de Tl causam atrasos nos protocolos de
Automacdo e além disso, estes atrasos vao se acumulando caso for utilizado uma
topologia em linha.

Uma rede Ethernet Deterministica

A solugdo inovadora veio em 2008 quando a HARTING desenvolveu um Switch
Ethernet que oferece a rede, o maximo desempenho que a Automacéo tanto precisa.

O switch Ethernet Ha-VIS Fast Track da HARTING consegue detectar protocolos de
Automacdo de alta prioridade e passa-los adiante de todos os outros protocolos,
priorizando a Automacgao sobre as demais aplicagdes na Ethernet.

Apos a identificagdo do protocolo de Automacéo de alta prioridade, o switch Ethernet
Ha-VIS Fast Track acelera todas as mensagens de Automacao detectadas utilizando o
método de chaveamento Cut-Through, evitando assim, atrasos. Com o rapido
chaveamento, as mensagens de Automacao ultrapassam as outras mensagens caso
estas estejam ocupando a porta de saida. Isto significa que ndo ha mais nenhum
“tempo de espera”. Caso uma mensagem de Tl estiver sendo enviada e a porta estiver
ocupada por uma mensagem de Automagao, o encaminhamento da mensagem de Tl &
encerrado e armazenada em um buffer (memdria) para que a mensagem de
Automacdo possa ser encaminhada diretamente, de acordo com o meétodo de
chaveamento Cut-Through. Logo apds que a mensagem de Automacgéo deixar a porta,
a mensagem de Tl armazenada é entdo, reenviada. Este método de chaveamento
garante melhor desempenho com relagdo aos atrasos na transigdo de mensagens do
que nos atuais sistemas de barramento de campo.

O switch Ethernet Ha-VIS Fast Track pode ser utilizado em diferentes protocolos de
Automacdo que suportam comunicacdo Ethernet, como por exemplo, o Ethernet/IP ,
PROFINET RT e Modbus TCP. Estes protocolos ja estao pré-definidos e podem ser
selecionados através de um simples clique. Além disso, os usuarios podem configurar
um protocolo Ethernet que seja reconhecivel através do cabecalho e em seguida,
beneficiar da vantagem do chaveamento Fast Track.

Em 2011, a familia de Switches Ethernet Ha-VIS Fast Track sera ampliada incluindo
uma familia de switches gerenciaveis com PROFINET |O-Stack. Isto permitira fazer o
diagndstico e a configuragao diretamente através da rede.

Agora a comunicagao Ethernet ja pode ser implementada em todos os niveis, até no
nivel de campo, desde os equipamentos de seguranca até na comunicacdo com |/Os
porque o switch Ethernet Ha-VIS Fast Track garante determinismo.



Assim, os usuarios podem se beneficiar da maxima liberdade ao utilizar em topologias
adequadas a sua necessidade. Com isto, as regras rigidas para segmentar as redes, e

também o planejamento dedicado no desempenho da transmissdo, ndo serdo mais
necessarios.




CALENDARIO DE EVENTOS 2011

Evento

FEVEREIRO

¥ Solugdes para Automacgao Predial & Seguranga Patrimonial

ABRIL

» Redes de comunicacdo em ambientes industriais & Areas
classificadas

JUNHO

¥ Utilizacdo de Valvulas de Controle e/ou Inversores de Frequéncia

AGOSTO
¥ Tecnologia Wireless & Norma ISA 100

SETEMBRO

¥ Gerenciamento de energia , Otimizagao e Smart Grid

OUTUBRO

¥ Instrumentagdo em Areas Classificadas

NOVEMBRO
» FDT/ DTM , EDDL,FDI & Gerenciamento de Ativos
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